JUNTA DE CABECOTE

INSTRU(;éES DE MONTAGEM

DESMONTAGEM
Deixar o motor esfriar a temperatura ambiente, depois retirar a tampa do reservatério de agua do circuito de
refrigeragé@o e, com o motor seco, soltar os parafusos na ordem inversa ao aperto.

LIMPEZA

Limpar perfeitamente as superficies de contato entre o cabegote e o bloco. Atengédo para nio danifica-las
provocando ranhuras. Estas operagéo pode ser realizada utilizando Tricloroetileno ou Tiner; em seguida
limpar o circuito de refrigeragdo. Com um macho roscado limpar as roscas do bloco, com uma broca ou
escareador limpar os buracos de passagem do cabegote para eliminar rebarbas. Aspirar com uma seringa
toda a sujeira, agua ou 6leo que possa se encontrar no fundo dos orificios, depois utilizar ar comprimido
para eliminar todo o resto da sujeira que resultou do trabalho evitando, assim, um ajuste falso do cabegote.
Proteja seus olhos; utilize lentes de seguranca.

VERIFICACOES

Comprovar que a superficie do cabegote e do bloco estejam planas, dentro dos limites admitidos:

Motores de 4 cilindros e V8: maximo 0,05mm (0,002").

Motores de 6 cilindros: maximo 0,127mm (0,005").

Motores diesel: consular especificagdes de fabrica, uma vez que varia segundo o modelo e as tolerancias
aplicadas.

No caso de cabegotes que se encontrem muito distorcidos, (o que implicaria em uma retificagdo excessiva,
fora dos valores admitidos pelo fabricante) experimente realizar uma “retificagéo” a calor, na qual o cabecote
é aguecido em um forno especial preso com parafusos sextavados a uma placa de ago pesada e reforcada
nos lugares de maior deformagéo. Este trabalho deve ser realizado em oficinas especializadas que contam
com a tecnologia necessaria para esta operagédo delicada.

Comprovacao da rugosidade das superficies de blocos e cabecotes.

RUGOSIDADE JUNTA «<SANDUICHE» JUNTA METALGRAF® E MULTILAMINAS
Cabegote ou bloco de aluminio 2,3 um (méaximo) 05/10um
Cabegote ou bloco de fundico 3,8 um (méximo) 1,5/1,8um

A suavidade que apresentam as superficies ¢ um fator critico no caso de juntas de laminas metalicas e
multilaminas. Se as superficies sdo muito rugosas, a junta podera ndo preencher as deformagdes que
apresentam as pegas ocasionando fugas de compresséo e/ou liquido de arrefecimento e lubrificante. Utilize
um rugozimetro (régua) de comparagéo superficial para verificar a deformagdo das pecgas (cabegote e
bloco).

CONSELHO: Como regra geral, caso se desmonte a cabecote de cilindros de um motor equipado com
uma junta de lamina e o reparo seja somente da parte superior (ou seja, o bloco ndo ¢ desmontado), no
momento de realizar a montagem da cabegote utilize uma junta tipo Metalgraf®, uma vez que ela absorve
melhor as diferengas que a superficie do bloco possa ter. Na escolha de uma junta, considere a variagao da
relagdo de compressao.

Certifique-se de que o cabegote ndo esteja excessivamente retificado, uma junta por si mesma nio pode
compensar esta diferenga de altura (em certos casos, podem tocar as valvulas contra o pistdo ou aumentar
em excesso a relagdo de compressdo); caso isso ocorra, procure juntas especiais sob medida ou
reforgadas.

Lembre-se que a diminuigdo na camara de combustdo provocard aumentos de temperatura e presséo,
submetendo os componentes do motor a esforgos para os quais ndo foram desenhados. A junta de
cabecote atua nesses casos como “fusivel” do motor, sendo essa a parte que primeiro se ressente. Caso
isso ndo ocorresse, logo se provocariam graves defeitos no motor, como por exemplo a perfuragdo dos
pistdes causada pelas detonagdes (“pistoneio”), vélvulas queimadas, rupturas de anéis, empenamento de
bielas, etc.

No caso de motores a diesel, medir com um comparador a altura maxima dos pistdes com relagéo ao bloco;
a medida mais alta sera tomada como referéncia. Com base nessa medida, selecione a espessura da junta
(travamento).

IMPORTANTE: Compare a espessura da junta usada (se possivel com um micrometro) com a nova a ser utilizada. Na escolha da junta ndo considere
somente os travamento que identificam as espessuras (motores a diesel), a nova junta deve ter aproximadamente entre 4% e 8% a mais de espessura
que a junta usada.

Controle os parafusos de aperto docabecote. Em motores para os quais se indique o aperto por quilos, verifique se o tamanho corresponda a medida

original. Casoa se observe que estao “esticados” ou que a superficie da rosca esta danificada, DESCARTE-0S.




ILLINOIS.

No caso de reutiliza-los, escove a rosca; lubrifique ligeiramente
com O6leo de motor as roscas e as superficies de contato dos
parafusos (bases das cabegas) e deixar escorrer por uns 30
minutos. Essa medida permite diminuir a perda de torque por
atrito na rosca do parafuso tornando mais efetivo o par indicado.
Se o parafuso tem arruela integrada, lubrificar entre a arruela e a
cabeca do parafuso. ATENCAO!!: Nunca lubrifique a face da
arruela contra o cabegote. No caso de os parafusos serem de
tamanhos diferentes,

atente especialmente para respeitar a posigdo correta de cada
um; néo respeitar essas posi¢des pode provocar um aperto falso
e o0 cabecgote ndo se assentara corretamente no bloco. Nunca
utilize tipos diferentes de parafusos sextavados misturados uma
vez que os materiais e desenhos podem ser diferentes.

Em motores para os quais se indique aperto angular E
IMPRESCINDIVEL utilizar arruelas e parafusos NOVOS!!!.

Em motores com camisas molhadas intercambiaveis, deve-se
verificar a altura destas com relagdo a superficie do bloco.
Determine a espessura do “suplemento” do assento da camisa e
lembre-se que deve-se colocar apenas um por camisa.

Utilize comparador e adéque-se as tolerancias especificadas
pelo fabricante. E muito importante que as camisas sejam
colocadas em posigdo de forma que a altura se escalone desde
o cilindro N° 1 até o cilindro N° 4 ou vice-versa.

MONTAGEM

N&o aplicar nenhum produto adicional & junta de cabegote (silicones, graxas, seladores) porque
se estaria provocando uma sobreespessura e portanto o assentamento incorreto. A colocagao
da junta deve ser realizada a seco. Ndo se deve montar a mesma junta pela segunda vez; é
importante realizar os ajustes com o motor frio.

O circuito de refrigeragdo somente serd completado depois de concluida a operagdo de
montagem.

Ajuste os parafusos de fixagdo do cabecote seguindo a ordem e o sistema indicados pelo
fabricante.

IMPORTANTE: em muitos motores modernos se especificam diferentes torques para os
parafusos, dependendo de sua localizagdo na cabegote, assim como o sistema de aperto
empregado, uma vez que, as vezes, para o assentamento correto da cabegote no bloco néo se
utiliza o sistema tradicional em cruz ou espiral.

Dar partida no motor (“sem forcar”) até que atinja a temperatura normal de trabalho. Deixe
esfriar a temperatura ambiente e reaperte ao torque final que utilizou na etapa anterior.

= Caso o ajuste seja por quilos: trabalhando com cada parafuso de uma vez e na mesma ordem
que utilizou para o aperto, afrouxe 90° e ajuste ao valor final.

= Caso o ajuste seja angular: utilize um transferidor (chave goniométrica) em vez de um
torquimetro (ou pode-se acoplar a ele um goniémetro adaptavel) para ter a maior exatiddo
possivel dos angulos aplicados. Deve-se proceder especificamente como indica o fabricante,
uma vez que a sequéncia de ajuste para cada motor e cada tipo de parafuso usado é muito
variavel.

CONSELHO: No método angular os ajustes devem ser aplicados de uma vez de forma igual e
firme. Caso se interrompa o ajuste na metade do caminho ou se afrouxe a tensédo que se esta
aplicando antes de chegar a posigdo final € muito provavel que o torque aplicado néo seja o
valor especificado pelo fabricante. Entre os 600 e os 1000 Km, ao ajustar a luz final de valvulas,
verifique que os parafusos néao tenham perdido tensdo e, caso seja necessario, repita a ultima
operagdo de ajuste (se o sistema utilizado foi por quilos) com o motor frio e o circuito de
refrigeracéo vazio.

Seguir com atencao as recomendagdes deste relatdrio e as que acompanham a embalagem do produto. Considere que a evolugdo dos motores, materiais e alteragdes

tecnoldgicas fizeram com que certos procedimentos e algumas praticas de costume ficassem ultrapassadas.
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